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L' invention a pour objet un connect eur servant k relier 
electriguement les deux surfaces d'une plaquette de circuits. 

On connalt plusieurs techniques pour relier les deux sur- 
faces d'une plaquette de circuit. II est possible par exemple 
d'obtenir une telle liaison en metallisant la paroi d*un trou 
d'une plaquette circuit par des techniques galvaniques. 
L* inconvenient d*un tel connecteur est qu'il est assez coflteux. 
£n outre, des normes relativement sev^res sont imposees quant 
a la matifere de la plaquette de circuit. Si son coefficient de 
dilatation est trop grand, une elevation de temperature augmen- 
te l'6paisseur de la plaquette de circuit et done la longueur 
de son trou, de sorte que la metallisation, qui ne peut pas 
suivre la dilatation, est arrach^e et que la connexion est 
interrompue* Par consequent, on ne peut utiliser que des pla- . 
quettes de circtiit formdes d'une mati^re k faible coefficient 
de dilatation. Or ces plaquettes sont assez coilteuses et con- 
viennent done peu aux applicatiozis domestiques comme la tele- 
vision. 

XI est conm aussi d'etablir une connexion de surfaces au 
moyen de rivets tubulaires et analogues, tels que boutons et 
oeillets divises. On soude des deux cdtes ces coxmecteurs de 
surfaces apres les avoir places dans la plaquette et les avoir 
rives k leurs extr&pd.tes. Se cette mani^re, on obtient une 
coxmexion rigide mais celle-ci ne peut pas resister aux va- 
riations de temperature, ce qui fait que les soudures s'arra- 

chent ou cedent. 

L* invention vise k fournir un connecteur de surfaces qui 
evite les inconvenients ci-dessus des techniques connues. Ce 
connecteur comprend une piece de contact destinee k Stre sou- 
dee a. I'une des surfaces de la plaquette de circuit, une pie- 
ce d'insertion destinee k passer k travers un trou de la pla- 
quette et k Stre soudee par son extremite a 1* autre surface de 
la plaquette, et une piSce 61astique de liaison assurant une 
liaison eiastique entre la pidce de contact et la piece d* in- 
sertion. Quand un tel coxmeoteur de surface est assemble et 
soude, on obtient une bozme connexion de surfaces qjii reste 
intacte en depit de toutes variations de temperature, du fait 
que la liaison eiastique entre la piece de contact et la pie- 
ce d^ insertion est capable de s' adapter k toute dilatation du 
metal dont est constitue le connecteur de surfaces. En outre. 
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le choix de la mati^re de la plaqaette de circuit ne jjoue aucun 
role, cax la dilatation en ^paisseur de la plaquett© peut elle 
aussi Stre compens6e enti&rement par la liaison 6lastique# Pa* 
suite, on peut utiliaer pour de nombreuses applications des 
plaquettes peu cofiteuses, fornixes de mati&res k srsnul coeffi- 
cient de dilatation, de sorte que la fabrication en grande eirxe 
devient notablement moins codteuse* 

Pour des ralsons pratiques, il importe que la place occupde 
par un tel connecteur de surfaces sur les surfaces de la pla- 
quette et au-dessus de cellee-ci soit aussi r6duite que possi- 
ble et concentr6e le pltxs possible aux environs imm6diats du 
trou de la plaque tte. On y parvient, selon 1' invention, par le 
fait que la pidce de contact presents principalement la forme 
d'un anneau ou d'un fer k cheval, que la pifece de liaison est 
form^e d'une partie sup^rieuxe situ6e au-dessus de la pidce de 
contact et principalement parall6le k celle-ci et d'lxne bande 
interm^diaire qui relie l*une des extr6mit6s de la pieirtie sup6- 
rieure k une extr6mit6 de la pidce de contact, le tout de telle 
sorte que 1* ensemble form6 par la piSce de contact, la bande 
intermSdiaire et la partie sup6rieure presents, en vue lateral e, 
un profil approacimativanent en U et que la pi6ce d» insertion 
soit relive k l*ertr£mit^ oppos^e de la partie supdrieuzfe oA 
elle fait saillie vers le bas k travers le trou de la pifice de 
contact en forme d 'anneau ou de fer k cheval* Une pidce de con- 
tact anxmlaire ou en fer k cbeval garantit un bon doint eoud6 
prfts du trou de la plaquette, qui coincide avec :te trou de la 
piftce de contact elle-mSme* A ce propos, on obseryera que la 
forme annulaire ou en fer k cbeval peut s*6tendre aussi k des 
variantes telles que des demi-anneaux , des anneaux interrompus 
etc. Ia pi&ce ^lastique de liaison s' Stand elle-mSme presque 
exclusivement au-dessus du trou de la plaquette de circuit et 
ne fait que I6g6rement saillie au-del& de ce trou, parce que la 
bande intermSdiaire peixt rester courts. On obtient, grftce au 
double coude en U, une force Slastique nScessaire et suffisante, 
ainsi que Inaptitude k compeziser la dilatation. 

Dans un mode d« ex6cution pr6f6r6, la bande intermediaire, 
la partie sup6rieure et la pi6ce d 'insertion sent constitutes 
ensemble par une bande coudte en U dont la premitoe aile qui 
constitue la bande intermediaire est plus courts que la deuxifeme 
aile qui passe k travers le trou de la piftce de contact et 
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constitue la pifece d • insertion. L'avantage d'un tel type est 
qu'il/^lcessite qu'un minimJim de matifere et peut Stre forme par 
estanpage et pliage d'vuxe seule pifece de in6tal. 

IJans line variante d' execution, le connecteur de surfaces 
peut presenter une forme telle que sa partie supfirieure, entre 
I'une de ses extremit^s qui est relive k la bande intermediaire 
et son extr6mit6 oppos^e qui est relive k la pifece d' insertion, 
pr6sente a peu prfes la mSme longueur que la pifece de contact 
et que la pifece d'insertion presents une partie approximative- 
ment en S entre la pifece de contact et la partie sup6rieure et 
pr6s de ladite extr6iait6 opposes. La partie sup6rieure est de 
preference annulaire et eouvre principal ement la pi6ce de con- 
tact. II es1; vrai que ce type a 1 'inconvenient de nficessiter 
davantage de matiSre mais relativement au type pr6c6dent, il 
>I5 a une plus grande 6lasticite parce que sa raideur est moindre, 

etant donn6 que l'extremit6 courb^e en S de la piftce d'insertion 
contribue davantage k I'elastioite de 1' ensemble. 

Afin d'obtenir un bon contact de 1' autre cSt6 de la pla- 
quette ou I'extr6mit6 de la pi&oe d'insertion sera situ6e, on 
propose, selon 1' invention, que I'extr6mit6 libre de la piece 
d'insertion, destinee a Stre soud6e k 1* autre surface de la pla- 
quette, soit coud6e vers I'ext^rieur. Une autre pos8ibilit6 est 
que l'extr6mite libre de la pi^ce d'insertion soit approximati- 
vement en forme de pell©, la largeur maximale ©tant adaptde au 
25 diamfetre du trou de la plaqaette II tiavers lequel elle doit 

passer. Dana ce dernier cas, on glisse la pelle dans le trou de 
la plaquette ^usqu'li c© qu'une partie de la bSdxe d6passe de 
1' autre c6t6. Quand on soade cette extremity, on tire avanta- 
geusement parti de 1' action capillaire entre le bord de la pel- 
30 le et la surface intSrieure du trou de la pianette. peut 
renforcer le corps de la pelle en y pr6voyant une gorge longi- 
tudinale de raidissement. 

On expliquera 1 •invention ci-aprfts k propos des dessins 

sur lesqp^els : 

35 - la figure 1 est una vue en perspective d'un premier mode 

d' execution et 

- la figure 2 une vue en perspective d'un deuzitee mode 

d' execution. 

La figure 1 montre une plaquette de circuit 1 dont la sur- 
40 face superieure 2 porte un revStement conducteur constitui par 
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une configuration de circuit 4, La surface inf6rieure 3 porte 
ainsi un revStement conducteur (non represents). La plaque 
prdsente un trou 5 ^ travers lequel le connecteur de surfaces 
selon 1' invention relie les deux surfaces de la plaquette. Ce 
5 connecteur coxnprend une pi6ce de contact en fer a clieval 6 

prSsentant des languettes d* adaptation 7 qui s ' enclenchent dans 
le trou de la plaquette* La surface inf6rieure de cette pifece 
de contact en fer k clieval est soudSe au bord supSrieur du 
trou de la plaqjaette, une pi&ce d' insertion 8 passant de haut 

10 en bas k travers le trou et 6tant soudee k la face infSrieure 
de la plaquette par l*6xtrSiDit6 coudSe 9« La pifece d'insertion 
8 est reliSe elastiquement k la pi&ce de contact 6 au moyen 
d'une pi6oe de liaison comprenant une bande inteim6diaire 10 
qui fait saillie vers le haut relatiyement au bord du fer k 

15 cbeval et, par un coude, rejoint un aimeau sup6rieur horizon- 
tal 11 auquel I'eartrSmite coud6e 9 est reliSe par I'entremise 
d'une partie interni6diaire 12 courbSe en S. La force .61asti- 
que de cette pi6ce de liaison dans son ensemble est assur6e 
par l'6lasticit6 de chaque coude successif de la structure de 

20 sorte que toute dilatation de la matidre de la pifece d» inser- 
tion comme de la plaquette elle-mSxae peut Stre compensSe* Ain- 
si, la tenoie de la connexion de surfaces k toute variation de 

temperature est garantie. 

La figure 2 montre un deuxi^me mode d' execution de l*in- 

25 ventipn. II comprend k nouveau une pi 6c e de contact en fer k 
cheval 13 relive k une bande coud6e en U 14 dont la^ deuxifeme 
aile 15, qui traverse le trou du f er k cbeval, conespond k 
la piece d' insertion 8 de la figure 1» Cette pi&ce d'insertion 
presents une extr6mite en forme de pelle 16 et est munie d^une 

30 gorge de raidissraent 17 dana celle-ci. Gr&ce k une telle gor- 
ge de raidissement, on peut donner une faible Spaisseur k la 
pifece d'insertion. Comme sur la figure 1, on place le connec- 
teur de surfaces de la figure 2 sur la face sup6rieure de la 
plaquette, autovir d'un trou de celle-ci, et I'on insfere la 

35 pifece d'insertion 15 k travers le trou de la plaquette. La di- 
mension de la pelle est choisie de fagon telle que sa largeur 
maximale corresponde au diamfetre intSrieur du trou de la pla- 
quette. Apr^s insertion, une partie de la pelle dex)a88e le 
trou de 1 'autre cot6. Gr&ce k une action capillaire avantageu- 

40 se entre le bord de la pelle et la parol intSrieure du trou 
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de la plaquette^ on peut souder efficacement la pelle k la 
surface inferieure de la plaquette. 

Le principal avantage des deux types decrits ci-dessus est 
de pouvoir Stre fabriqu6s k bon iaarch6 k partir d'une seule 
pifece, d*atre faciles k mamptiler et de pouvoir &tre assembles 
m6caniquement. On peut effectuer efficacement le soudage des 
connecteurs de surfaces una fois assembles, par des proc6des 
industriels tels que le soudage au tmp6« 
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1. - Coimecteur de surfaces servant k relier Slectriquemezit 
les deux surfaces d'une plaquette de circuit, caract6ris6 en ce 
qu*il comprend une pi6ce de contact destin^e & 8tre soud6e 
k I'une des surfaces de la plague de circuit , une pift- 
ce d' insertion destinSe k passer k travers un trou de 
la plaquette et k 8tre soudSe par son extremite k 1 'autre 
surface de la plaquette, et une pi&ce dlastique de liaison 

assurant une liaison 6lastique entre la pifece de contact 
et la pifece d'insertion, 

2. - Connecteur de surfaces selon la revendication 1, carac- 
t^risS en ce que la pi&ce de contact pr^sente principal ement 

la forme d'un anneau ou d*un fer k cheval, que la pidce de 
liaison est formSe d*une partie sup^rieure situ^e au<-dessu8 de 
la pidce de contact et principal ement parall6le k celle-ci et 
d*une bande intermSdiaire qui relie I'une des eztr&oit^s de la 
partie supSrieure k une extrSmit^ de la pi&ce de contact, le 
tout de telle sorts que 1* ensemble foxm^ par la pi6ce de con- 
tact, la bande interm^diaire et la partie sup^rieure prdsente, 
en vue latfirale, un profil approximativement en U et que la 
pidce d*insertion soit reli6e k I'eictr^mitS opposes de la par- 
tie sup6rieure oii elle fait saillie vers le bas k travers le 
trou de la pidce de contact en forme d'azxneau ou de fer k che- 
val. 

3. - Oonjiecteur de surfaces selon la revendication 2, ca- 
ract£ris6 en ce que la bazide interm^diaire , la partie sup6rieu- 
re et la pi&ce d* insertion sont constitudes ensemble par une 
bande coudSe en U dont la premi6re aile qui constitue la bande 
interm6di6Lire est plus courte que la deuxi&ae aile qui passe 

k travers le trou de la pi^ce de contact et constitue la pi6ce 
d ' insertion* 

4. - Connecteur de surfaces selon la revendication 2, ca- 
ract£ris6 en ce que sa partie supdrieure, entre l*une de ses 
eztr&Ditis qui e.st relive k la bande interm6diaire et son extr6- 
mlti oppos^e qui est relive k la pidce d'insertion, prdsente 

& peu prSs la mdme longueur que la pi6ce de contact et que la 
pi^ce d* insertion prSsente une partie approzimativezaent en S 
entre la pidce de contact et la partie sup^rieure et pr6s de 
ladite ectrdmitd opposSe* 



7 



2311480 



. 5.- Coimecteur de surfaces selon la revendication carac- 
t6ris6 en ce qae la partie sup6rieure est de forme anuulaire et 
couvre prinoipalement la pi4ce de contact. 

6. - Connecteur de surfaces selon I'une quelconque des re- 
vendications 2 & 5, caract^ris* en ce que la pifece d'insertion 
est cottd6e vers l'ext6rieur k son extr6mit6 libre destin6e i 
Stre soudee a 1' autre surface de la plaquette. 

7. - Connecteur de surfaces selon I'une quelconque desiB- 
vendications 2 i 5, caract6ris6 en ce que I'extr6mit6 litre de 
la pi^ce d'insertion est approacimativement en forme de pelle, 
la largeur maximale de la pelle 6tant adapt6e au diamfetre da 
trou de la plaquette k travers lequel la pi6ce d'insertion doxt 

8. - Connecteur de surfaces selon la revendication 7, carao- 
t6ris6 en ce que la pi^ce d'insertion est munie d'une gorge de 
rad-dissement dirig6e longitudinal ement. 

9. - Connecteur selon I'une quelconque des revendicatxons 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce ^'il est form6 par estampage 
et fonnage d'une seule pi6ce de m6tal conducteur. 
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